Geltungsbereich der Uberpriifung als Hersteller von Produkten nach DGR 97/23/EG, Anhang |, Abschnitt 4.3 /
Scope of Approval - Manufacturer of Base Materials used in accordance to PED, Annex |, Paragraph 4.3

Industrie Serviee

Anlage zum Zertifiat Nr. / Annex to Certificate No.
67/2002/MUC von/dated 19.09.2011 *)

Hersteller / Name: Forgiatura Morandini s.r.l, Nationalitat / | Datum / Date: | Blatt-Nr./ | Zertifizierungsstelle fiir Druckgeréte
Manufacturer:  Stralie / Street: Via dell'Industria, 5 Country: Page No.. | Benannte Stelle Nr. / Notified Body, No. 0036
Ort / City: 25040 Cividate Camuno (BS) Werk / plant: | 19.09.2011 | 1w /of Geschaftsfeld Anlagentechnik / Plant Engineering
Ifd. Werkstoffbezeichnung Werksloff- Liefer- Profgegenstand Abmessungen / Gewicht /
Nr. / Werkstoff-Nr. / spezifikation / zustand / Erzeugnisform / Dimensions Weight
No. Material Designation Material Delivery Deseription
— - Dicke / Durchm. /
Material Gr Specifi e
ate ade pecification Condition roduct Thickness Oiamater: 1=t
[mm] [mm] 2=kg
Art./ [ Nr./No.| Kurzel/ vonl | bis{ [ven/| BGis/ Werl / Bemerkungen /
Spec. Code from fo from o + Vaiue Remarks
1 2 Ja 3b 4 5 6a Bb ia 7b 8a 8b 9
01 Allgemeine Baustahle / | DIN 17100 | NIV Schmiedestiick/forging 100
constructional steels EN 10025-2 Stab / bar 100
EN 10250-2
0z | C228, P250GH DIN 17243 | N Schmiedestiick/forging 400
16Mo3 EN 10222-2 |V Stab / bar 400
11CrMe3-10 v
13CrMo4-5 "
03 |C35E DIN 17240 | NV Stab / bar 400
42CrMo4, 25CrMo4 EN 10269 \%
04 Austenitische Stahle o. / | DIN 17440 L Schmiedestuck/forging 200
stainless steels without | EN 10222-5 Stab / bar
1.4311, 1.4406 250
14429, 14439
05 15NICUMoNBS vdTUV | 377/3 Vv Schmiedestiick/forging 450
Stab / bar 400 Bei der Verwendung der Werkstoffe nach Spalte 2 bis 4 sind die
Festlegungen und Grenzen des jeweiligen Regelwerks bzw. der
06 | W-, T-, SIE 355 vdTOV | 354/3 V Schmiedestick/forging 600 Druckgeriterichtlinie zu beachten.
P355N, NH, QH EN 10222-4 Stab / bar 200 Fiir die spezifischen Einsatzbedingungen der Werkstoffe ist die
) Zustimmung des Druckgeréteherstellers bzw. der zustiandigen
07 | X10CrWMoVNB9-2 vdTOV | 552/3 v Schmiedestiick/forging 200 benannten Stelle erforderlich. /
Stab / bar 200 For the use of the materials acc. to column 2 till 4 the regulations
and limits of the respective standards have to be observed.
08 | X10CrMoVNbBY-1 VdTUV | 511/3 Vv Schmiedestlick/forging 600 The specific material operating conditions have to be approved
EN 10222-2 by pressure equipment manufacturer or respectively by the notified
body in charge.

Erktarung / Explanation: A = |ssungsgegluhl und abpeschreckt / salution annealed and quanchied L = Issungsgediiht / solution annealed N = normalgeglUht / normalized  § = spannungsarmgegluht / strass reliaved  TM = thermomach behandelt | iharmo-mesh Irealed

U = ungaegllht/ not annealed V = vergitet / quenched and tampered CR = temperaturgeragell warmumgadormt / controlled rolled G = walchgagliht / annealsd

2 = Waerksloffbezeichnung in Spalle 8/ matanial designation 10 column@ b= Lisferzustand in Spalte 8 / dalivery condition v column'$ ¢ = Prifgegenstand in Spalle 97 object in column' 8 d = Abmessungsn gam lechn Regalh | dimerisions scc to tachnical rules
e = Gawichl gem techn Regeln / weight ace to technical rules f=Nr der techn Regeln in Spalte 8/ tachnical rules reference column @
°) Die Giiltigkeit des Zertifikates ist an eine giiltige Zertifizierung gemaf SO 9001:2008 gebunden / The validity of this certificate is connected to a valid certification in accordance with ISO 9001:2008.




